
 اصلاحیه کتاب

 متن اصلاح شده متن نادرست سطر صفحه

 حداکثر ضخامت حداکثر مقاومت 21 222

 های غلتک های غلطک 22 222

252 8 
صحیح  «2»گزینه 

 است

 صحیح است «4»گزینه 

 2-5-1-2بند  2-1-2بند  2 218

 8-1بند  1-8بند  2 288

221 2 
MR 3 1    MR 3 1/ 7    

222 1 
صحیح  «2»گزینه 

 است

 صحیح است «4»گزینه 

 253(4  253(0  225( 2  233(2 اند ها تایپ نشده گزینه 28 033

080 21 

 22کل پاسخ سوال 

 جایگزین شود.

ای لذا باید جوش  نامه های آیین از آنجا که در صورت سوال ذکر شده است بدون توجه به محدودیت

 بتواند جریان برش مقطع مزبور را تحمل کند. اتصال بال به جان
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 نیروی برشی ایجاد شده در واحد طول باید با ظرفیت جوش اجرا شده در طرفین جان برابر باشد:
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 28کل پاسخ سوال 

 جایگزین شود.

گیرد. اگر  چنانچه یک تیر دچار انحنا و خمش شود بال تحتانی کشش و بال فوقانی تحت فشار قرار می

بال فشاری مقید نشده باشد احتمال کمانش جانبی در آن وجود دارد. و هر چه طول دهانه تیر بیشتر 

شد، احتمال وقوع کمانش جانبی بیشتر خواهد بود به همین دلیل با تعبیه مهارهای جانبی در با

 دهند. های معینی از تیر احتمال وقوع این پدیده را کاهش می فاصله

052 22 

 1کل پاسخ سوال 

 جایگزین شود.

گیرد. اگر  ر میچنانچه یک تیر دچار انحنا و خمش شود بال تحتانی کشش و بال فوقانی تحت فشار قرا

بال فشاری مقید نشده باشد احتمال کمانش جانبی در آن وجود دارد. و هر چه طول دهانه تیر بیشتر 

باشد، احتمال وقوع کمانش جانبی بیشتر خواهد بود به همین دلیل با تعبیه مهارهای جانبی در 

 دهند. های معینی از تیر احتمال وقوع این پدیده را کاهش می فاصله
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 شکل 224
درون مقطع 

Dای دایره

8
 است 

Dتغییر کند به

4
  

 شکل 018
Dدرون شکل اول 

8
Dتغییر پیدا کند به 

4
3و در شکل دوم قطر دایره داخلی از  / 7به 75 / تغییر پیددا   5

 کند.

222 4 
 51کل پاسخ 

 جایگزین شود.
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 22کل پاسخ سوال 

4استناد به بندبا  جایگزین شود. 1 5 بریدگی یا سوختگی 1390، از راهنمای جوش و اتصالات جوشی، ویرایش :

باشد که در انتهای ساق جوش قرار گرفته و به وسیله فلز  ای در فلز مبنا می شیار ذوب شدهبه معنای 



جوش پرنشده است. استفاده از جریان قوی یا طول قوس زیاد ممکن است فلز مبنا را بسوزاند یا قسمتی 

ای  ملاحظه تواند باعث کاهش قابل از آن را از جای خود جدا کرده و شیاری بر جای گذارد. این عیب می

توان با جوشکاری مجدد ناحیه بریدگی الکترود نمره  در مقطع شود و لذا باید حتماً اصلاح گردد. می

8تر از فلز جوش پر نمود. همچنین با استناد به بند پایین 7 در 15از همان مرجع مورد شماره ،

ل چاله در دو انتهای هر قطعه مشکل مهمی نیست. همچنین با استناد به های منقطع، تشکی جوش

6بند 6 4 10  به استثناء عیوب مربوط به بریدگی پای جوش، 1392، ویرایش10، از مبحث :

 باشد. از طول موثر جوش، مهم نمیهای منقطع، خارج  وجود سایر عیوب در دو انتهای جوش

گزینه صحیح است.




